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Treinamento S031 - SOLIDWORKS Electrical 2D

Carga horaria - 24h (3 dias)

Descricao - O objetivo deste treinamento é ensina-lo a usar o SOLIDWORKS Electrical
para otimizar seus desenhos e projetos para fabricacao, para que vocé possa maximizar
a qualidade, evitar retrabalho e diminuir o tempo de lancamento no mercado.

Pré-requisitos - Indica-se o conhecimento com sistema operacional Windows?®.

Indicado para - Usuarios que desejam criar projetos e esquemas elétricos 2D.

Conteudo do treinamento

* Templates de projetos

o

o

o

SOLIDWORKS Electrical
Estagios do processo

Iniciando o SOLIDWORKS Electrical
= Ainterface do usudrio

O que sao projetos

Templates de projetos
Configuracées de projetos

= (erais

= (Qraficas

= Simbolos

= Atributos

= Textos

= Marcacoes

= Blocos de titulos

= Bibliotecas e paletas

Como é uma estrutura de projeto
= Livro

= Pastas

= Desenhos

= Armazenamento de projetos
=  (Gerenciador de férmulas

= Blocos de titulos

* Modificando templates de projetos
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0 que é o ambiente

Estagios do processo
Desenhando fios multiplos

= Estilo de selecao

= Estilo de selecdo de fios

= Macros de projeto

= Ambiente de selecao de dados

* Tipos de desenhos

o

0 que sao tipos de desenhos
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= Desenhos
= Esquemas
= (riando desenhos
o Estagios do processo
o Projetos existentes e arquivados
= Abrindo um projeto existente
= Desarquivando um projeto
= Fechando projetos
© Simbolos de diagramas de linhas
= Adicionando simbolos
= Biblioteca de simbolos
= Orientacao de simbolos
o Adicionando cabos
= Desenho esquematico
= Melhores praticas do esquematico
o Estagios do processo
o Painel de simbolos
o Simbolos esquematicos
o Propriedades dos simbolos
= Tipos de propriedades

Simbolos e componentes
o 0 que éum componente
= |dentificacao de componente
= |dentificacdo de simbolo de componente
o Estagios do processo
© (Colunas de descricao
o Associacao de simbolos de componentes

Pecas de fabricantes

© 0 que sao pecas de fabricantes
= (ircuitos e terminais
= Associacao de circuitos

o Estagios do processo

© Procurando pecas de fabricantes
= Opcodes de busca
= Editando pecas
= Simbolos de circuitos
= Associacao de circuitos

©o Montagens elétricas

Fios e equipotenciais
o Equipotenciais e fios
= Estilos defio
o Estagios do processo
o Gerenciador de estilos de fio
= Numerando grupos
o Substituindo fios
= Variedades de substituicao
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© Resultados de numeracao equipotencial
o Resultados de numeracao de fios
o Utilizacao de indicadores nodais

Cabeamento
o 0 que é cabeamento
= Alterac6es no diagrama de fios
o Estagios do processo
o (Cabos
o Detalhamento de cabos
o Terminais
o Conexoes pino a pino
= Fios
= Terminais
= (Criando um cabo
=  Adicionando terminais
=  Editor de terminais
o Copiare colar

Criacdo de simbolos
o Simbolos e padroes
= (riacdo de simbolos
o Estagios do processo
o (Gerenciador de simbolos
o Propriedades de simbolos
o C(Circuitos, terminais, tipos
= Transmissao de circuitos
= (Conexao em ponto de insercao
o Miualtiplos atributos
o Dividindo dados de atributos
o Adicionar a biblioteca
o Copiar e colar simbolos

Macros

o 0 que sao macros

o Estagios do processo

o Criando e adicionando macros
= (Criando um novo grupo
= Projeto de macro
= (olar especial

Referéncia cruzada
o 0 que éreferéncia cruzada
= Lista de referéncia cruzada
= Estado de cor de referéncia cruzada

= (Codificando texto de referéncia cruzada

= Tipos de referéncia cruzada
»  Referéncia cruzada em mesmo nivel
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= Listagem de localizacao de referéncia cruzada
o Estagios do processo

* Gerenciando setas de origem-destino
o 0 que sao setas de origem-destino
o Estagios do processo
o Setas de origem-destino
= |nterpretando o texto da seta
* Sistema légico programavel dinamico
o OqueéumPLC
= |nsercao dinamica
o Estagios do processo
o Adicionando um novo esquema
o Adicionando uma marca PLC
© Inserindo um PLC
= (Configurando o PLC
= QOpcoes de configuracées do PLC
= Editando fios
o Editando um PLC

* Sistema légico programavel automatizado
o Como é um PLC automatizado
o Estagios do processo
© Peca, marca PLC
= Dados de fabricantes
o Gerenciador 10

* Conectores

o (Conectores

o Estagios do processo
Inserindo um conector
Insercao do conector

o

(¢]

* Layout 2D de gabinete

o 0 que élayout 2D de gabinete

o Estagios do processo
= (Criando um layout 2D
» |nserindo dutos e trilhos
®» |nserindo componentes
= (Ordem de cabeamento
= (QOtimizando a ordem de cabeamento

* Verificacao de regras de projeto
o 0 que éverificacao de regras de projeto
Estagios do processo
Pinos desconectados
Conflitos equipotenciais
Terminal maximo de fios
Simbolos duplicados
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o Simbolos sem ligacoes
°o Terminais sem dados
o Terminais duplicados

Relatodrios

o 0 quesaorelatérios

= Lista de materiais agrupada por manufatura
= Lista de fios por estilo de linha

= Lista de cabos agrupada por referéncia
= Lista de desenho

Estagios do processo

Template de relatério

Colunas do relatério

Férmula da coluna

o Varidvel de coluna de consulta SQL

o Classificar e quebrar
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Relatérios simples
©o 0 quesaovistas
o Estagios do processo
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