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Treinamento CO10 — SOLIDWORKS Plastics Standard
Carga horaria - 08h (1dia)

Descricao - O treinamento SOLIDWORKS Plastics Standard ensina como usar
ferramentas de software de simulacao especializadas para prever como o plastico
derretido flui durante o processo de moldagem por injecao. Prever como o plastico fluira
permite prever defeitos de fabricacao, como linhas de solda, bolsas de ar e marcas de
rechupe. Ao prever esses defeitos, vocé pode alterar a geometria da peca ou do molde,
as condicoes de processamento ou o proprio material plastico para elimina-los ou
minimiza-los, economizando energia, material, tempo e dinheiro.

Pré-requisitos - Deve ter realizado o treinamento de SOLIDWORKS Essencial e um
conhecimento fundamental de materiais plasticos, projeto de pecas plasticas e/ou
projeto de moldes de injecao.

Indicado para - Projetado para usudrios que desejam se tornar produtivos rapidamente,
o treinamento oferece experiéncia pratica na utilizacao do SOLIDWORKS Plastics. O
treinamento fornece uma visao geral sobre uma ampla gama de tépicos de andlise de
injecao plastica.

Conteudo do treinamento

* Analise basica de injecao plastica
o Analise basica de injecao plastica
o Estagios do processo
©o Novo estudo
© Processo deinjecao
= Numero de injecdes
o Tipos de elementos
= Elementos de casca
= Elementos sélidos
Unidades
Interface do usuario
Unidades de injecao
Material
= Banco de dados de materiais
o (Condicées de contorno
© Locais deinjecao
o Criando a malha
o Executando uma andlise de injecao
= Fluxo
= Fechamento
= Empenamento
= Resfriamento
o Resultados
= Tempo de preenchimento
= Linhas de solda
= (Consultor de resultados
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Detectando um tiro curto

o Detectando um tiro curto

o Estagios do processo

o Propriedades de preenchimento
= Definindo propriedades de preenchimento
= Tempo de preenchimento e consideracoes de pressao de injecao
= Relatério em arquivo de texto

o Temperatura de frente de fluxo
= Pressao no final do preenchimento

o Configuracoes
= Mudanca de espessura

Ferramentas de automacao
°o Ferramentas de automacao
o Estagios do processo
o Estudo duplicado
o Gerenciamento de arquivos
o Gerenciador de lotes
= (Controles de lotes
o Resumo e relatérios

Locais de injecao e rechupes

© Locais de injecao e rechupes

o Estagios do processo

o Regras de locais de injecao
= Posicionamento do local de injecao
= Localdeinjecao tGnico vs. Mdltiplos
= Prever padrdo de fluxo

o Comandos de visibilidade
= Tipos de comandos de visibilidade

©o Marcas de rechupe
= Medida
=  Minimizando rechupes em nervuras
=  (Consultor de espessura nominal de paredes

Materiais
© Propriedades de materiais
o Estagios do processo
o Banco de dados definido pelo usuario
= Materiais
o Propriedades da resina
°o Propriedades da temperatura
= Temperatura de derretimento
= Temperatura do molde
= Temperatura de extracao da peca
o Propriedades de transferéncia de calor
= (Calor especifico
= (Condutividade térmica
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o \Viscosidade
o Dados PVT
° Propriedades mecanicas

= (oeficiente de expansao térmica

»  Mddulo elastico
m Razao de Poisson

Manipulacao de malha

© Manipulacao de malha

o Estagios do processo

o Refinamento local de malha

= (Controles avancados de malha

o Editar erevisar
= Malha
=  Analise de malha
= Triangulos de malha
= Nés de malha
© Questoes do elemento
o Linhas lider
o Editar estudo
o Malha sélida
=  Malha sélida e malha de casca
= Elementos tetraédricos
= Elementos hexaédricos
= Especificando tipos de malha
o Tamanho de malha sélida

= Parametros tetraédricos hibridos

= Parametros hexaédricos

Detectando armadilhas de ar
o Detectando armadilhas de ar
o Estagios do processo
o Armadilhas de ar
= Efeito dieselizacao
= |ntervalos de plotagem
= Andlise de espessura
o Ventilacao
= Analise de ventilacao
= Locais de ventilacao
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